Tracklraft

-5 MK

Przeczytaj przed montazem | Read before assembly

Dzigkujemy za wyhar TrackCraft FS MK1.
Thank you for choosing TrackCraft FS MK1.

Pomaga uzyskac precyzyjne

powtarzalne i kontrolowane ciecia pod katem.
Designed for precise, repeatable -
and controlled bevel cuts.

Wspotpracuje z szyng Festaol FS
oraz pilarkg TS55 [ TS60

A precision guide system for Festool FS guide rails
and TS55 | TS60 saws.

Przed pierwszym cigciem
zrob probe na odpadzie.

Before the first real cut, test the setup on scrap material.

Part List

Large Horizontal Beam Xl Test cut . . MATCH SHAPES
Small Horizontal Beam  x2 estecu Equal tightening
M5x12 Hex Socket Screw  x1 & Zawsze wykonaj probne Dokrecaj obie strony . .
M5x25 Hex Socket Screw: x2 o= e cigcie i korekte ustawienia. T A Triangles to triangles
M5x35 Hex Socket Screw x1 B rownomiernie.
M5x25 Side Lock S 12 Eea e S i
X ide Lock Screw  x R, Always perform a test cut | | @® Hexagons to hexagons
M5 Large Central Knob  1x RV Tighten hoth sides evenly.
M5 Small Side Lock Knob  2x = and adjust alignmen
3D Printed Screw Retainer 1x
Tool: Hex H4 Bit =
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place Dokrec wstepnie.
i Insert left side frame into the base slots.
Wsun 3 belki $rodkowe w prawy bok Do not fully tighten yet.
Insert 3 beams into the side frame.
05 HKoncowe sercenie 06 KUPSY Wytam klipsy blokujace. .

Ustaw TrackCraft na ptaskiej podstawie,

Sktadajg sie z dwdch czesci.

Utrzymuja sruby mb5x25

skrec i zablokuj w idealnym potozeniu. N 3 oraz mox1Z na miejscu. 4 &
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07 CLICK 08 Montaz na szynie 09 Pozycja
Umies¢ klips z jednej F o~ Wsun Traé:LLCr;aft Przed dokreceniem
strony, z drugie WSUR __ﬂ"“r l o lnepoo ro?/vf(r; wyrownaj pozycje.
srube oraz klips. O y:neg q : Boki sie licuja. =
Scisnij i Gotowe. Szyny prowadzgce). N
Place the clip on Before tightening 3
one side, insert the Align the position. 0.
screw and clip from The sides should sit flush. 8
the other side. . . =

Press together.

Insert at an angle into the
rear groove of
the guide rail.

Mate na bok

WAZNE :

Guma przeciwodpryskowa
szyny hie wskazuje linii ciecia .\
przy cieciach skoénych.

The guide rail splinter guard
does not show the exact cut line
during bevel cuts.

Zawsze wykonaj ciecie probne
I skalibruj gume przed
wtasciwa praca.

Always perform a test cut
and calibrate the guard
before the real cut.

PAMIETAJ !

Koncowe ustawienie i
dokrecanie wykonaj na
ptaskiej powierzchni,
upewniajac sie,

Czesci zamienne i pojedyncze elementy sa
SN dostepne na zamowienie

Spare parts and
individual components are
available to order in our store.

w naszym sklepie.

ze wszystkie elementy
sgq ustawione prostopadle i
rownolegle wzgledem siebie.

The final alignment
and tightening on

a flat surface, ensuring pasuje do
all parts are square, | otworu bocznego
parallel, and evenly aligned. :

opisanego
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